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Tiivistelma - Sammandrag

Tdssd selitetddn polymeerisid materiaaleja
olevia sdiliditd, jotka ovat 1lddkenesteiti
varten,
kennetusta sdilién rungosta (1,
11),

ettd ne kykenevdt kestdmdin

ja jotka kootaan pullonmuotoon ra-
10) ja sul-
kuvdlineestd (4, jotka tdyttdvidt ne
vaatimukset,
kuumasterilointiprosessit, ja ettd ne voi-
daan vield valmistaa osista, jotka voidaan
kerdtd kierrdtystd varten yksinkertaisessa
prosessissa. Keksinndn mukaiset s3ilist tii-
vistyvdt mydskin steriloinnin aikana hei-

koilla tiivistyshitsauksilla.

H3r beskrivs av polymera material best&ende
och f8r medicinska vitskor avsedda behilla-~
re, vilka &r sammansatta av en flaskformad
behdllarkropp (1, 10) och ett tillslutnings-
don (4, 11), vilka uppfyller kraven att kun-
na tala vérmesteriliseringsprocedurer och
att de dessutom skall kunna tillverkas av
delar vilka kan insamlas £8r &teranvindning
i en enda process. Beh&llarna enligt uppfin-
ningen skall dven kunna foérseglas under ste-
riliseringen medelst

svaga forseglings-

smdltfogar.
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Liikenesteitsd varten olevat s3ilidt - Behdllarna fé6r medicin-
véatske

Esilli olevan keksinn®n kohteena on l&dkenesteitd wvarten
olevat parannetut termoplastiset s8ilidt, jotka tiivistyvat
paistésdn, kun tdytettyjd s&iliditd autoklaavikdsitellé&dn.

Kehitettiessd liddkenesteitd varten s&iliditd, on otettava
huomioon useita n#k&kohtia. L&dkenesteiden on sdilytettdava
kokonaisuutensa mahdollisimman suuressa laajuudessa pitkéan
varastojakson aikana eri ymparistdissd. Erds sdilidille ase-
tettava ehto on siksi se, ettd niiden on sdilytett&v& niiden
suojaavat ominaisuudet autoklaaviprosessin j&lkeen. Ladkete-
ollisuuden tavanomaisesti k#yttdmd materiaali on lasi, mutta
vaikka se on kallista ja monella tavalla vaikeaa kédsitells,
pidetdsn sitd edelleen optimaalisena, koska silld on erin-
omainen kyky kest#& autoklaavikdsittelyd, ja ilman ettad siina
tapahtuisi mink&&nlaista degradaatiota.

Polymeeriset materiaalit ovat huokeita ja sopivia kayttaa,
mutta niiden ominaisuus, aikaansaada autoklaavik&sittelyn
jdlkeen on happi- ja vesisulku, huononee usein. Polymeeristen
materiaalien toinen haittapuoli on siind, ett&d ne saattavat
olla sopimattomia aroille l&8kenesteille, jotka on tarkoitet-
tu ruoansulatuskanavan ulkopuoliseen antamiseen. Kdytanndsta
on useita esimerkkeja siitd, kuinka pehmittimi& ja muita
komponentteja, joilla on haitallisia vaikutuksia, on liuennut
lidkenesteisiin varastoinnin aikana. Monet l&&kemateriaalit
valmistetaan halogenoiduista hiilivedyist&, kuten PVC ja
PVDC, joilla on erinomaiset ominaisuudet kuumasteriloinnin
jédlkeen. Mutta nditd materiaaleja véltelldadn nykyadn nestei-
den pitk#aikaista varastointa varten, johtuen mainituista
liukenemisongelmista sekd niiden ympdristton aiheuttamistaan
negatiivisista vaikutuksista. Toinen polymeeristen materiaa-
lien ongelma, erityisesti ne, jotka ilmenevdt tavanomaisissa
pullotyyppisissd l&&dkesdilidissd, kohdistuu taytettyjen sai-
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lididen sulkemiseen ja senjdlkeen tapahtuviin tuotteiden
sterilointeihin ennen varastointia. Sulkulaitteiden laatu
saattaa useinkin olla kuumasteriloinnin, kuten autoklaavik&-
sittelyn j&lkeen niin huonontunut, ett& ilmenee vuotoja.
Kumilaitteita, so. sisdosia on perinteisesti kédytetty aikaan-
saamaan joustavat tiivisteet, jotka pystyvdt sdilyttdmdsn
tiivistysominaisuudet autoklaavikdsittelyn j&lkeen.

Markkinoilla on kasvava tarve sellaisille l&dkes&dilidille ja
kulutustavaroiden sdilidille, joita voidaan kierrdttdd yksin-
kertaisessa prosessissa. T&mé&n ehdon asettaa todenndkdisesti
kansalliset viranomaiset monille s&ilidille, kun uusi tuote
otetaan kéytantddn. Ladkenesteitd varten olevat tavanomaiset
muovisdiliot k&sittdvdt usein pullonmuotoisen s&ilidn rungon,
korkin ja elastomeerisen tiivistysvdlineen, jotka kaikki ovat
tehdyt erilaisista polymeerisistd materiaaleista, joita ei
voi kierr&ttdd yhdessd sulattamalla ja muulla mekaanisella
kdsittelylld samassa prosessissa. Sen seurauksena syntyy
s8ilisits, jotka kayton jdlkeen hdvitetddn mieluummin ta-
vanomaisena roskana kuin palautetaan valmistajalle kierrdtys-
td varten.

US-patentti 4,606,470 paljastaa s&ilidn, jossa s&ilidén pohja,
kaula ja korkki ovat kaikki valmistetut samasta muovimateri-
aalista, kuten polyeteenistd tai polypropeenista, jotka ovat
potentiaalisesti kierrdtettdvissd. Té&md sdilid suljetaan
pydritysyhtymistekniikalla, jolloin suljinta kierretdén s&i-
1lién suhteen ja syntyvéd kitkal&mpd johtaa osittaisen sulami-
sen avulla tiivistysyhtymiseen.

US-patentti 4,640,427 ilmaisee, kuinka termoplastinen s&ilid
suljetaan johtamalla siihen lasers&teilyenergiaa, joka sulat-
taa sitd osittain ja yhdistd& kaistaleen s&ilidn seindén.

US-patentti 4,011,961 selittdd autoklaavikdsiteltdvadid muovi-
pulloa, jossa sulkimena on kahdessa osassa oleva korkki,

jolloin sekd@ korkki ettd pullo voidaan valmistaa polypro-
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peenista. Korkki on suljettu pulloon ultraddnihitsaamalla
sulavaa materiaalia olevia renkaita. Korkki on my®skin raken-
nettu kolmesta erilaisesta elementistd, sis&- ja ulkokorkista
ja elastisesta levystd, jolla on uudelleensulkeutumisominai-
suudet, kun se on puhkaistu putkella.

US-patentti 5,033,252 kohdistuu polypropeenikorkilla varus-
tettujen tdytettyjen pullojen autoklaavikdsittelyyn. Korkin
muodonmuutoksen poistamiseksi autoklaavikédsittelyn aikana on
silikonitiiviste sijoitettu korkin ja pullon v&liin, ja silla
on kyky absorboida niitd paineita, jotka kehittyvét korkin
ja/tai pullon laajentuessa.

Useimmat mainitut muovisdilidt ovat riippuvaisia niistd tii-
vistysmenetelmistsd, joita kdytetddn ulkoisen energian l&dhtei-
nd sulattamaan osittain s&ilidn osia, mikd on resursseja
kuluttavaa, ja jonka tuloksena on usein hitsaukset, jotka
heikkenevadt tai kuluvat niiden autoklaavikdsittelyn jalkeen.
Toinen sellaisen tiivistdmisen haittapuoli, joka saavutetaan
sulattamalla polymeerisid materiaaleja on se, ettd niilla ei
normaalisti ole kykyd tiivistdd sdiliétd uudelleen, kun hit-
saus on pettényt. Yllamainittuihin autoklaavikdsittelyraken-
teisiin kuuluu sulkuvédlineet, jotka koostuvat useasta osasta,
ja jotka ovat tarpeettoman monimutkaiset ja siksi kalliita
valmistaa, samoinkuin ne sisdlt&vdt sellaisia komponentteja
kuin elastinen levy ja silikonitiiviste, jotka on kerattava

erilleen, mik&li s#iliét halutaan kierrdtykseen kdytdn jal-
keen.

Tamdn keksinndn tarkoituksena on aikaansaada l&&kenesteitéd
varten olevia s#ilidita, jotka voidaan tiivist&& minimaali-
sesti resursseja kuluttavilla prosesseilla. Tarkoituksena on
mySskin aikaansaada s&8ilititd, jotka kaytt&djd voi helposti
tiivistdsa uudelleen jokaisen nesteen kerdyksen jdlkeen, ja
tarkoituksena siten mahdollistaa moninkertaisannostettavien
nesteiden varastointi toistuvaa antamista varten, ja jolloin

saadaan tdytetyksi monien l&&keviranomaisten asettamat vaati-
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mukset, koskien mm. s&iliditd, joissa varastoidaan useita
annoksia juoksevia nesteitéd, kuten nesteitd, jotka perustuvat
natriumkloridiliuoksiin.

Esilld olevan keksinnén toinen tdrked tavoite on aikaansaada
sdailidt, jotka tdyttdvat sellaiset vaatimukset, ettd ne ky-
kenevidt kestadmddn kuumasterilointiprosessit, ja ettd ne KkKui-
tenkin on tehty osista, joita voidaan kierr&ttd&d yhdessa
yksinkertaisessa prosessissa, ja jolloin ne muodostavat sopi-
van, huokean ja resursseja s#ddstdvdn vaihtoehdon tavanomai-
selle teknologialle.

Esilld olevan keksinndn kohteena on autoklaavikésittelyyn
sopiva s&ilid, jossa sdilytetddn l&dkenesteitd, joka sopii
nesteannosten toistuvaan kerd&@miseen, jolla on pullonmuotoon
rakennettu s&ilién runko, jossa on aukko nesteiden vastaanot-
tamiseksi ja/tai ker&dd@miseksi, joka suljetaan sulkuvédlineel-
14, johon kuuluu korkki ja joustava tiivistysvédline, jolloin
sdilisén kaikki osat koostuvat olennaisesti samasta polyole-
fiinistd, ja jolloin tarkoituksena on tehdd ne samassa pro-
sessissa kierrdtettdviksi. Keksinndn tdrked yksityiskohta on
se, ettd mainittu tiivistysvdline, polyolefiinin lisdksi,
sisdltdd my6tskin elastomeerin, jolloin heikko tiivistys muo-
dostuu s&ilidn rungon ja/tai korkin ja tiivistysvdlineen
vdlille, kun mainittua sdiliotd autoklaavikésitelldén.

Keksinnén kohteena on myts menetelmd mainittujen sdilididen
tiivistdmiseksi senjédlkeen kun ne on téytetty ja suljettu,
saattamalla ne autoklaavikéasittelyyn, jolloin heikko tiivis-
tys muodostuu s&ilidén rungon ja/tai korkin ja tiivistysvali-
neen vdlille.

Tiivistdminen tapahtuu s&ilitén koskettavien osien ja/tai
korkin ja tiivistysvdlineen v&lilla autoklaavikdsittelyn
aikana. Koska sekd sdilidén runko ettd tiivistysvdline ovat
valmistetut polymeereistd, jotka ovat sekoitettavissa keske-
nddn, sekoittuvat molekyylit niiden kosketuspinnoissa keski-
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nidiselld diffuusiolla kuumuuden vaikutuksessa, jolloin mai-
nittujen s#ilién osien v&lille muocdostuu heikko tiivistyshit-
si, joka tehokkaasti erottaa l&&kenesteen ympéaristdstéa. Jotta
heikko tiivistys saavutetaan menestyksekkddsti, on t&lldin
tdrkedd se, ettd tiivistysvdline sis&lt8d tietyn mddrén elas-
tomeeri&, kuten dispergoitua EPDM-kautsua, jolloin tiivistys-
vdline voi ponnistaa tasapainottavan puristuksen, kun poly-

olefiinisdili® laajenee ja kutistuu autoklaavikédsittelyn
aikana.

Tiivistysvdline voidaan rakentaa ennalta erilleen korkista ja
asettaa korkkiin ja sdilidén runkoon tdyttdprosessin jdlkeen.
Vaihtoehtoisesti voidaan tiivistysv&dline rakentaa ruiskuva-
lamalla se suoraan kKorkkiin, tai tiivistysv&line voidaan
suulakepuristaa yht'aikaisesti korkin kanssa samassa tyOka-
lussa. Toinen valmistusvaihtoehto on ruiskuvalaa tai puhal-
lusvalaa pullonmuotoon rakennettu s&ilid ennalta rakennetun
korkin perusteella. Tijivistysvdline on edullisesti renkaan
tai levynmuotoinen, mutta muunkin muotoiset voidaan kiinnit-
td8 s&ilion ja korkin haluttuun muotoon.

Tdrkedd on mydskin nestekokonaisuuden sis&dllépitamiseksi
toistuvaa kayttdd varten se, ettéd tiivistysvdline voi sekd
tiivistyd uudelleen kunnolla sdiliéén, Kkun heikko tiivistys
on murtunut, ja ettd se on niin kimmoisaa, ettd se tiivistyy
uudelleen, kun se on puhkaistu tavanomaisella injektioneulal-
la, jota on kaytetty nesteannoksen ker&ddmiseksi.

Keksintbd selitetddn seuraavassa piirustuksiin viitaten,
joissa

kuvio 1 esittdd keksinndn ensimmdisen suoritusmuodon mukaista
pullonmuotoista s&iliota,

kuvio 2 esitt&d keksinndn ensimmdisen suoritusmuodon mukaista
sulkuvdlinetts,

kuvio 3A esittidd keksinndn toisen suoritusmuodon mukaista
sdiliota,
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kuvio 3B esittdd ylhddltd ndhtynd kuvion 3A esittédm8d s&di-
liota.

Keksinndén ensimmiisen suoritusmuodon mukaan, jota kuviot 1 ja
2 esittavit, on s&ilidén runko muotoiltu tavanomaisen pullon 1
muotoiseksi, jossa on kaulaosa 2 ja kierteelld varustettu
yldosa 3, johon vastaava sulkuvd&line kytkeytyy, kts. kuvio 2,
ja joka k#sittda kierteelld varustetun korkin 4 ja joustavan
tiivistysvdlineen, joka on kimmoisan sis&kappaleen 5 muodos-
sa. Sopiva materiaali s&ilitén runkoa varten, joka on raken-
nettu muottiin puhaltamalla, on polypropeeni, jonka laatu on
"PD-9122 random copolymer resin supplied by Exxon Chemical
Company"”". Kimmoisa sisdkappale 5 on edullisesti valmistettu
polypropeenista, joka sis8ltdd sekoitettavan termoplastisen
elastomeerin. Sopiva materiaali sis8kappaletta varten on
Santopren® 55 shore, Monsanto Company, ja joka polypropeenin
lis8ksi sis&dltdsa dispergoitua EPDM-kautsua. Sisdkappale val-
mistetaan edullisesti ruiskuvalamalla. Korkki valmistetaan
edullisesti polypropeenista Appryl 3050 MN. Kun taytettyd ja
koottua s&dilidtéd kasitelladn autoklaavissa, muodostuu t&dlléin
heikko tiivistys sisdkappaleen ja s&ilidn runko-osan vdliseen
kosketuspinnan ja sdilién rungon yl&osan valille, sekd korkin
ettd sdilidn rungon valiin. Kaytt&djd voi helposti murtaa
heikon tiivisteen kiertém&lld kierteella wvarustettua korkkia
tavanomaisella tavalla.

Keksinndn mukaisen sdilién toisessa suoritusmuodossa, jota
kuviot 3A ja 3B esittdvdt, on sulkuvédlineend korkki 11, joka
on tiivistdvidsti kiinnitetty ympyr&nmuotoisen laipan 13 ymp&-
rille, joka on kimmoisa puhkaistava tulppa 12. Korkki késit-
t43 kddensijan 14, joka on kiinnitetty nuppiin 15. Kun s&di-
1idtd avataan, kiertyy kadensija, jolloin nuppi vapautuu
ennalta valmistetusta heikennetystd tai murtuvasta lohkosta,
jolloin korkkiin muodostuu aukko (jatetty téssd esittémdtta),
jonka aukon l&pi ruiskuneula voidaan ty6nt&& tulpan ldpi ja
se joutuu kosketukseen s&dilibéss8 varastoitavan nesteen kans-

sa. Pullonmuotoinen s&ilién runko 10 ja korkki 11 on edulli-
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sesti tehty yksikappaleisena materiaalina, kuten polypropeeni
tyyppi PP 23M2 (satunnainen l&ddketieteen laadun sekapolymee-
ri), valmistaja Rexene® Resins, ja kimmoisa tulppa on tehty
edullisesti edell&mainitusta Santoprene® 55 shore-tuotteesta,
valmistaja Monsanto Company. S&ilid valmistetaan tavanomai-
sella puhalla-tdyt&-sulje-menetelm&llsd, jolloin polypro-
peeniaihio on rakennettu suulakepursottimessa olevalla sopi-
valla tydkalulla. Aihion pohja suljetaan ja senj&lkeen 18-
keneste taytetddn n&in rakennettuun pulloon tai sdilidn run-
koon, joka suljetaan kimmoisalla tulpalla, minkd j&lkeen
korkki tiivistetddn ympariinsd ja tulpan yl&dosasta. Korkki ja
pullo ovat edullisesti samaa laatua olevia osia (parts of the
same comparison) ja ne valmistetaan tavanomaisin tytkaluin.
Autoklaavikidsittelyn jdlkeen n&md osat muodostavat heikon
tiivistyksen yhdessd kimmoisan tulpan kanssa, ja samalla ta-
valla kuin mitd on selitetty keksinntén ensimméisen suoritus-
muodon yvhteydess&.

Keksinnon mukaisia s#ilioitd kdytetdsdn laskenesteiden sdilyt-
tdmiseen, jotka saatetaan autoklaavikdsittelyyn, kun ne on
taytetty suljettuun s&iliddn. S&ilidt soveltuvat mydskin
sisdltamasdn moninkertaiset nesteannokset toistuvaa kdyttda
varten, koska sulkuvédline kykenee tiivistamaan sdilién uudel-

leen jokaisen nesteen kedyksen jalkeen.

Tyypillisi& s#&ilidihin taytettévid lédkenesteitd ovat liuos-
muodossa olevat natriumkloridin juoksevat nesteet, mutta
mitka tahansa ruoansulatuskanavan ulkopuolisesti annettavat
nesteet ovat mahdollisia tadyttdd s&ilidihin ja s&ilyttaa
niissa.

Keksinn®n mukaiset s&ilidt voivat kest8d autoklaavikésittely-
j& ilman mit#sn materiaalin huonontumisen vaikutuksia ja ne
soveltuvat pitk#aikaiseen arkojen l&é#dkenesteiden varastoin-
tiin, joiden t#&ytyy s&ilytt&d kokonaisuutensa toistuvien
nesteen kerdysten jalkeen.
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Keksinndn mukaiset s&iliét voidaan ker&td kaytdn jélkeen

kierrdtykseen purkamatta niitd osiin ja ilman mit&&n muita-
kaan erotteluprosesseja. Kerédtty materiaali voidaan murskata
palasiksi, pestd ja kuivata ja senjdlkeen sulattaa ja granu-

loida uudelleen uutta sovellusta varten tai valaa uusiksi
sdilidiksi.

Keksinndn mukaisia s8ilidit&d varten oleva kierrdtyskaavio on
edullisesti yksinkertainen ja vapaa ympédriston vaikutuksista,
koska s&ilidt niiden valmistuksen, kokoamisen, varastoinnin
ja kaytdn aikana eivédt sisdlly mihink&&n sellaiseen proses-
siin, jossa k&sitelldsdn UV-valolla, kuumuudella tai 6ljyilla.
Ja edelleen s&ilididen mydtd aikaansaadaan sairaaloissa yk-
sinkertainen kerdysprosessi, jolloin ei tarvita mit&in ep&so-

pivaa materiaalien lajittelua tai mit&&n muuta tydtd vaativia
vaiheita.
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Patenttivaatimukset

1. Autoklaavikasittelyyn sopiva s&dili6, jossa sdilytetdan
ladkenesteita, joka sopii mainitun nesteen toistuvaan keraa-
miseen, jossa on pullonmuotoon rakennettu s&ailidén runko (1,
10), jossa on aukko nesteiden vastaanottamiseksi, joka sulje-
taan sulkuvalineella (4, 11), johon kuuluu korkki ja joustava
tiivistysvaline (5, 13), jolloin s&ailion kaikki mainitut osat
koostuvat olennaisesti samasta polyolefiinista, Jjolloin siita
saadaan samassa prosessissa kierratettiavai, tunnettu siitsi,
ettd tiivistysvaline sisaltad mydskin elastomeerin, jolloin
heikko tiivistys muodostuu s&ilidn rungon ja/tai korkin ja
tiivistysvalineen valille, kun mainittua s&iliotd autoklaavi-

kasitellaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s&dilid, tunnettu siitid, etta
sulkuvdlineeseen kuuluu kierteella varustettu pullonkorkki (4)
ja korkin sis&dn asetettu kimmoisa sisdkappale (5).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen s&dilid, tunnettu siita, etta
sulkuvaline on korkki (11), joka on tiivistavasti kiinnitetty
tiivistysvdlineen ympyranmuotoisen laipan (13) ymparille, joka

on kimmoisa, puhkaistavissa oleva tulppa (12).

4, Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen s&ilid, tunnettu

siita, ettda polyolefiini on polypropeenia.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen s&ilid, tunnettu

siita, ettad polyolefiini on polyeteenia.

6. Menetelmd ladkenesteiden sdilyttamistd varten olevan sai-
1lion sulkemiseksi, jossa on pullonmuotoon rakennettu sailion
runko (1, 10), jossa on aukko nesteiden vastaanottamista var-
ten, joka suljetaan sulkuvdlineelld (4, 11), johon kuuluu
korkki ja joustava tiivistysvaline (5, 13), tunnettu siiti,
ettd tiivistysvaline sisdltdi elastomeerin ja ettd kun sidilisn
runko tdytetddn mainitulla nesteell&d, kun sailidn runko sulje-

taan sulkuvdlineella, jotka molemmat osat koostuvat olennai-
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10
sesti samasta polyolefiinista, ja kun suljettu ja taytetty sai-
1i® sitten saa autoklaavikdsittelyn, niin silloin muodostuu
heikko tiivistys s&ilidén rungon ja/tail korkin ja tiivistysvali-
neen valille.

Patentkrav

1. Behallare avsedd f&r autoklavbehandling, dar medicinvatskor
férvaras, och som passar for upprepad samling av namnda vatska,
och som har en flaskformigt utformad beha&llarkropp (1, 10), med
en 6ppning f6r vatsketillforsel, som sluts med tillslutnings-
organ (4, 11), innefattande en kapsyl och ett elastiskt tat-
ningsorgan (5, 13), varvid behallarens samtliga namnda delar
bestdr av vasentligen samma polyolefin, varvid detta kan ater-
anvandas 1 samma process, kannetecknad av att tatningsorganet
dven innehaller en elastomer, varvid det bildas en svag tatning
mellan behdllarens kropp och/eller kapsylen och tatningsorganet
da namnda behdllare autoklavbehandlas.

2. Behdllare enligt patentkrav 1, kéannetecknad av att till-
slutningsorganet innefattar en gangad flaskkapsyl (4) och ett
elastiskt inldgg (5) placerat inne i kapsylen.

3. Beh&llare enligt patentkrav 1, kannetecknad av att till-
slutningsorganet &r en kapsyl (11) som inspants tatande runt
tatningsorganets cirkelformade fldns (13), som &ar en elastiskt
perforerbar propp (12).

4. Behallare enligt nagot av patentkraven 1-3, kannetecknad av

att polyolefinen &r polypropen.

5. Behallare enligt nagot av patentkraven 1-3, kannetecknad av
att polyolefinen &r polyeten.

6. Forfarande for att sluta en behallare avsedd fo6r forvaring
av medicinvidtskor, innefattande en i flaskform utformad behal-
larkropp (1, 10) med en o6ppning for vatsketillfdrsel som sluts
med tillslutningsorgan (4, 11), innefattande en kapsyl och ett
elastiskt tatningsorgan (5, 13), ka&nnetecknat av att tatnings-
organet innehadller en elastomer och att da& behallarkroppen
fylls med namnda vatska, d& behdllarkroppen sluts med tillslut-
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11
ningsorganet, vilka vardera bestdr av vasentligen samma poly-
olefin, och da den slutna och fyllda behdllaren sedan auto-
klavbehandlas, uppstadr svag tatning mellan behallarkroppen
och/eller kapsylen och tatningsorganet.
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